Aka machines

Einfllhrung in die Benutzung der
Auswuchtmaschine



Verhaltensregeln bei Benutzung der Maschinen

Alle Maschinen werden nur NUCHTERN (Alkohol, Drogen,
Medikamente) benutzt

Grundsatzlich muss eine
zweite Person in der Halle sein

KEINE Druckluft zum Reinigen
benutzen

Die Maschinen sind so zu hinter-
lassen, wie sie vorgefunden
werden sollen, also SAUBER und
AUFGERAUMT -> siehe Foto!




Auswuchtmaschine —=Was ist Wo

Farbbildschirm

Tastatur
Druckear —

verschiebbarer
Radschutzbogen

Ablage for
Gawichte

Flansch-

Hauptschalter
aufnehme

Felgen
gbstandstastar

lNechnische Daten:

Radgewicht bis 45 kg

Radgréfe: PEW wvon 10" bis 18":
Leicht-LKW his 17.5";

Matorrad bis 23"

Felgenbreite bis 14" {355 mm)
Motorradfelgenbreite ab 1"

Max. RadauBendurchmesser 950 mm
Motor 037 kW, 220/3580 v
Auswuchtdrehzah! 285 U/ min.

Mazchinenabmessungen (BxHxT)
1050x1 7601250 mm

Pallzeit 3 Sak. Gewicht 1230 kg

Lackierung: Leuchtendblau/
Coloradogelb/Anthrazit

KonstruktionsBnderung varbehalten



Auswuchtmaschine —Tastenfeld

Tastenfeld
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1 = Felgenabstandstaste 10 = Wahltaste (Eramm—ﬂuncesj
2 = Felgendurchmessertaste 11 = Kalibriertaste
1 = Felgenbreitentaste 12 = Kalibriertaste {mit Justiergewicht)
4 = Einschlaggewichttaste 13 « OK-Taste
2 = Klebegewichtstaste 14 = Zahlenaingabetasten
(beidseitig aufgeteilt) 15 = Starttaste
§ = Kilebegewichtstaate (einseitig) 16 = Stoptaste
T = Mehrfachfunktionstaste 17 = Unterdrickungstaste
8 = Radschlagtaste* 18 = Lschtaste
9 = Druckertaste® 18 = Komma- und Speichertaste

Sondarzubehdr



Vorbereitende Arbeiten

* Vor dem Wuchten sind unbedingt ALLE alten
Ausgleichsgewichte von der Felge zu entfernen!

— Schlaggewichte konnen mit der daftr

vorgesehenen Zange (siehe Foto)
entfernt werden
* |dealerweise sollten Reifen und
Felge vor dem Wuchtvorgang
gereinigt werden.

Auswuchtzange

* Der Felgendurchmesser und die Felgenbreite (Maulweite)
kdnnen (soweit nicht bekannt) an der Innen- oder an der
Aullenseite der Felgen abgelesen werden. Also ggf. vor dem

Aufspannen nachsehen!



Auswuchtmaschine — Felge einspannen

 Zum Einspannen der Felge existieren diverse Hilfsmittel:

Mittenzentrierflansch

Doppelzentrierring
Neue Zentrierscheibe

Alte Zentrierscheibe

Flanschscheibe

Konus grof3 u. klein Schnellspanneinheit



Auswuchtmaschine — Felge einspannen

* Je nach Felge kdnnen daher verschiedene Einspannmethoden eingesetzt
werden:
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Zenirierung mit Midenzenldaiiarsd Fons Sandgrerung mil Miltengenirimllansch-Honus Jenirmiung mil Mittanzanimariansch -
v hin b, WTHT WOITEL . Lioppatreniriemng

Standardmethode fiir die meisten Stahlfelgen: Konus
von hinten, nur Mittenzentrierflansch vorne



Auswuchtmaschine — Felge einspannen

f:':lI?:tc:r;rn?-m%!;n:;ﬁltﬁ'fngrtleihm""E Zarirarng mil Milen2entrisrfanach-Koeus £nnltierung mil Mittanzartrieflansch und
hohen Fekyencdom SR von hirden und Zealrigrscheibe von vome Zenlrierscheibe von worme,

1

Standardmethode fiir die meisten Alufelgen: Hinten kein Aufsatz,
vorne Zentrierscheibe (vorzugsweise neue Zentrierscheibe
verwenden) und Mittenzentrierflansch.



Auswuchtmaschine — Felge einspannen

Zen F-'il‘-_fl N geachecstenar Faigen lber - Zenirirurg geschlomsanar Fakpon Feplrierung mi Mitlemzentiediansch-Kons
Luscrigchaibee rrittals Aedraliem, mil Sehemdsparmaindsdt. 0 0 yplwa me 1nd Beilsgscheibe fir Laicht-Liow,



Auswuchtmaschine — Felge einspannen

* Fur die meisten Felgen sollten die beiden Standardmethoden
funktionieren, sonst hilft nur ausprobieren.

* Die Zentrierscheibe kann auf verschiedene Lochabstande und
—radien eingestellt werden.

e Am Ende sollte das Ganze etwa so aussehen
(Standardmethode fur Stahlfelgen):




Auswuchtmaschine — Felgendaten eingeben

Felgenbreite (falls nicht bekannt)
ggf. messen (siehe Fotos)
Felgenabstandstaster (Pos. 1) nicht
benutzen! Fihrt zu Programmfehler!

Felgenabstand mit Felgenab-
standstaster messen:

— Abstandstaster gegen das Felgenhorn

schieben, bis Piepton ertont (siehe Foto)

— Fur Wiederholung der Messung den Taster erst wieder
ganz einschieben und dann erneut messen

Felgendurchmessertaste (Pos. 2) driicken und Felgen-
durchmesser (in Zoll) mit Zahlentasten eingeben

Felgenbreitentaste (Pos. 3) driicken und Felgenbreite (in Zoll)

eingeben Tastenfeld | ]__; 9
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Auswuchtmaschine — Gewichtsart eingeben

Tastenfeld

e Ublicherweise werden Schlaggewichte fiir
Stahl- und Klebegewichte fiir Alufelgen verwendet.

*  Grundsatzlich funktioniert beides auch
andersherum, allerdings sollten dann fiir
Alufelgen nur spezielle Schlaggewichte fiir Alufelgen
und fiir Stahlfelgen eben nur solche fiir Stahlfelgen
verwendet werden (Alufelgen haben i.d.R. ein breiteres
Felgenhorn).

* FUrStahIfeI"ge.n also I ]| Einschlagsgewichtstaste (Pos. 4) fiir Stahl/felgen
standardmaRig Taste 4, "‘“1‘ !
S

* fir Alufelgen standard-
maRig Taste 6 (Klebe- - . L _ .
. . Klebegewichtstaste (Pos. 5) beidseitig aufgeteilt fiir
gewichte versteckt innen
Alu-Falgen
angebracht, s.u.)

eTITIETY Klebegewichtstaste (Pos. 6) mit versteckt angebrachtem
L= | Gewicht flir Alu-Felgan
I\ o i —

Innen
angebrachte
Klebegewichte

DMEhrfa:hfuhHimstaﬁte fidr die Gewlchtslage (Pos. 7 Motorradtaste)
i

1. einmal dricken: flir mittig angebrachte Gewichte [rein statizch)

2. zweimal dricken: aulien Einschlag - innen Klebagewicht

| FE | S 3. dreimal driicken: auBen Klebe - innen Einschlaggewicht



Auswuchtmaschine — Messgenauigkeit einstellen

Mit der Unterdrickungstaste (17)
kann die Messgenauigkeit zwischen
1g,5 gund 10 g gewahlt werden.

Die Genauigkeit sollte
fur optimale Ergebnisse auf 1 g
eingestellt werden.

== {nterdrickungstaste (Pos. 17). Bei ldngerem Druck (ca. 5 s) auf

]‘i Q ; diese Taste wird die Grammunterdrilckung ausgeschaltet und die
e Wazchine ist auf Feinwuchten aingestalit.

Tastenfaeld

Durch kurzes Dricken auf diese Taste wird die Grammunter-
drilekung auf 5 g Abschaltung und nochmals kurzas Dricken
auf 10 g Abschaltung eingsastellt,

Diesa Unterdrickungsstufen werden am Bildschirm durch eine
farbige Balkensymbolik anpezeigt,

15

Start |
P 1é
Stop ﬂ]//

— 17
at

griin gelb rot
Feinwuchten 59 10 g
Unterdrilckung Unterdriickung Unterdrickung

aUus



Auswuchtmaschine — Auswuchtvorgang

Radschutzbogen schliefen
(siehe Foto), Maschine lauft an

Auf dem Bildschirm wird anschliellend

die Drehrichtung und das Auswucht-
gewicht fur innen und aul3en rot angezeigt
(siehe Foto)

Drehen bis angezeigte Zahl griun
aufleuchtet (siehe Foto)

Angezeigtes Gewicht innen bzw.

aullen (bzw. bei inneren Klebegewichten
innen so weit aulRen wie moglich) in
12-Uhr-Stellung anbringen

— Fur Schlaggewichte kann die Zange
genutzt werden

Kontrolllauf durchfiihren: Bei optimaler
Wuchtung werden ,,000“ Gramm innen
und auRen angezeigt.




Auswuchtmaschine - Wuchtflanschkalibrierung

* Beischlechten Wuchtergebnissen muss ggf. die Maschine auf den
verwendeten Wuchtflansch kalibriert werden:

11. Wuchtflanschkalibrierung

Fan A Kompletten Wuechtflansch auf die Maschinenwelle
anschrauben. '

Kalibriertaste (Pozs. 11} ca. 3 & driucken; bis im
Bildschrim das Symbol CAL 000 angezeigt wird.
Eadechutzbogen schiiefen.

Maschine starten und warten, bls nach Beendigung
des TLaufes das Symbol CAL in Bildachirm wverldacht
(nach ca. 15 =},

Hun ist eine evil. Restunwucht im Wuchtflansaoh
kompensiert.

Diese Kalibrierung ist nur beim Wechsel einss
Wuchtflansches durchzufidhren oder nach dar Selbst-
kalibrierung.



